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【問】： 

    梁翼切削減弱式梁-柱接頭之切削凸角是否須磨成圓弧狀，以減低應力集

中現象？ 

 

【答】： 

    為避免承受張力反復載重之構材於斷面變化處因應力集中效應而易於斷面

轉角處產生裂紋。AWS〔3〕2.16.1.2 規定：斷面寬度不同之二塊等厚鋼板對

接，且承受反復張應力之載重時，在斷面變換之二鋼板邊緣間，須有一平順的

轉接段，其與任一接合板邊緣間之斜率不得大於 1：2.5；或以一不小於 600mm

半徑之圓弧段與較窄部份相切(見圖一)，至於突角則無規定。 

 

因梁翼切削減弱式梁-柱接頭之切削凸角處，並無應力集中現象，可不須磨成

圓弧狀。 

 



 

圖一 轉彎半徑不小於 600mm 之變斷面段轉接示意圖 
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